南通港码头管理有限公司
斗轮机中心溜桶衬板更换、装船机导料槽焊接耐磨板项目询价函
南通港码头管理有限公司以询价方式，向具有焊接修理斗轮机、装船机资质的单位寻求相关服务，现将有关事项说明如下： 
一、服务商单位须知
1、被询价的单位必须具有独立法人资格或能够独立承担法律责任的企事业单位。
  2、报价已包含所有费用，不得另外收取任何费用。
  3、递交报价函截止时间：询价函发布5个工作日。
递交（邮寄）地址：南通港码头管理有限公司（江苏省南通市通州区东沙大道恒力南通产业园南通港码头管理有限公司）
4、采购控制价：9万。
5、报价函需封装，在封套上应标明报价人的全称、地址、邮编、电话和传真，以及“在2024年  月  日9时前不得启封”字样。
二、服务内容
斗轮机中心溜筒净空高度约12米，施工前必须做好相关工作的安全组织、工艺流程，方案交技术管理部审核；
对中心溜筒海侧面所有衬板进行拆除换新，拆除后需清理本体杂物，确保贴合面良好，安装牢固可靠；
因衬板为复合耐磨材料，更换过程如出现安装尺寸误差，严禁采取氧气切割，可选择打磨等方法；
因施工存在一定难度，同时不能影响正常生产作业，施工采取分时间分区域推进式逐步更换；
装船机尾车、中继、悬臂料槽及调节挡板磨损进行更换耐磨板，施工采取分时间逐一进行，不占用作业时间；
焊接要求符合AWS标准和同等标准执行；
原磨损部位加焊的钢板全部去除，表面全部焊接14mm耐磨钢板，两侧焊接宽约300mm的14mm耐磨钢板。
调节挡板与物料接触的表面全部焊接14mm耐磨钢板。
导料槽局部焊接14mm耐磨钢板。
14mm耐磨钢板开若干数量的孔洞，与溜管系统本体塞焊。
耐磨钢板及固定的槽钢油漆。
三、验收要求及付款方式
1、付款方式：验收完成成功后，乙方开具增值税专用发票后，60天内一次性付清。
四、本询价项目不收取任何费用
五、联系方式
联系人：周琪  电话：18912255175
附件：《报价函》

南通港码头管理有限公司
2024年7月 17日
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报价函

南通港码头管理有限公司： 
关于本次询价采购，我公司已经认真阅读了贵公司的询价函，决定参加报价。 
一、在研究了               的询价函后，我方愿以人民币 (大写)                (RMB￥元)的价格（增值税专用发票税率   %），同时遵照询价函的要求，承担本次更换修理工作。
二、有关资质证明材料： 
营业执照（复印件公司盖章）；
三、联系方式：
联系人：           电话：         手机号码：
地 址： 




单位名称：(公章)  
法人代表签字：
                      
年    月    日
