南通港码头管理有限公司
卸船机下料口4#6#7#转运站电动翻板修理询价函
南通港码头管理有限公司以询价方式，确定南通港码头管理有限公司卸船机XC103下料口，4#转运站溜管，6#7#转运站电动翻板修理服务商，现将有关事项说明如下
一 服务商须知
1、被询价的服务商（以下简称服务商）必须是有能力提供本项目所需货物和服务法人、其他组织或者自然人，符合《中华人民共和国民法典》相关要求。
2、服务商所报价内容必须符合本次采购要求。
报价已包含货物、运费、税费（提供增值税发票）等所有费用。
4、递交报价函截止时间： 自询价函发出之日起三个工作日。
递交地点：南通港码头管理有限公司综合管理部（通州区五街镇开沙岛开沙村）
5采购控制价：6.9万。
6报价函需封装，在封套上应标明报价项目名称及报价人的全称、地址、邮编、电话和传真。
二．服务内容及技术要求
1服务内容：根据询价人提供的实际情况，对码头管理有限公司提供卸船机XC103下料口，4#转运站溜管（电动翻板，溜管底板，调节挡板），6#7#转运站电动翻板进行恢复修理。
2卸船机XC103下料口衬板更换技术要求
1、拆除下料口原有三块加长不锈钢衬板，用14mmNM400耐磨板重新制作三块同样尺寸的新衬板。
2、新衬板与本体焊接连接。要求：焊接前需将接口处的锈迹，杂质等物质清除干净。焊接时将衬板保持稳固，以防止焊接变形，三块衬板的四个边与本体的焊缝均为连续焊缝，焊接后钢结构牢固可靠，焊接要求符合AWS标准或同等标准要求。
3、每块衬板凸出本体的部分要在反面与本体烧焊三根加固筋板，使衬板与本体更加牢固可靠。
二、4#转运站溜管修理技术要求
4#转运站溜管修理包括电动翻板、溜管底板、调节挡板更换复合耐磨钢板SZTN-C(6+6）。具体技术要求如下:
1、将溜管磨损部位加焊的钢板全部去除，更换为复合耐磨钢板SZTN-C(6+6）。
2、耐磨层与不锈钢焊接用E308、309不锈钢焊丝焊接。
3、耐磨层与Q235、Q345、NM400-500用ER307Si（硅）焊丝焊接。
4、普通层与不锈钢用ER307Si（硅）焊丝焊接。
5、所有焊缝均为连续焊缝，焊缝高度为被焊件厚度最小厚度。焊接要求符合AWS标准或同等标准要求。
三、6#、7#转运站电动翻板修理技术要求
1、清洁表面：首先根据原电动翻板底板尺寸下料12mm钢板，并将钢板表面清洁干净，去除任何杂质和污垢。可以使用机械方法如打磨、刷洗以及溶剂清洗等。
2、调节焊接电流和电压：根据焊接材料和要求，调节焊接电流和电压以确保焊接质量。
3、焊接：将耐磨焊条按照一定的角度和速度在金属表面进行移动焊接，形成堆焊层。焊接过程中要注意保持良好的焊接电弧稳定和焊条与金属表面的接触。
4、冷却和后处理：焊接完成后，需要进行冷却和后处理。可采用自然冷却的方法，避免过快冷却引起应力集中。之后对焊接区域进行研磨、打磨和整形等处理，以进一步提高表面质量和耐磨性。
5、原6#、7#转运站电动翻板底板钢板全部清除，将堆焊的钢板焊接。所有焊缝均为连续焊缝，焊缝高度为被焊件厚度最小厚度。焊接要求符合AWS标准或同等标准要求。
[bookmark: _GoBack]6,、业主根据生产需要可以取消本采购项目，进场时间等待业主通知。
三．付款方式
1、付款方式：服务完成，收到合格的增值税专用发票后 60 个工作日内一次性付款。
四．本询价项目不收取任何费用。
五．联系方式
联系人：  综合管理部
附件：《报价函》
黄伟  电话： 15962845669














报价函

南通港码头管理有限公司： 
关于本次询价采购，我公司已经认真阅读了贵公司的询价函，决定参加报价。 
一、在研究了               的询价函后，我方愿以人民币 (大写)                (RMB￥元)的价格（增值税专用发票税率   %），同时遵照询价函的要求，承担本次卸船机XC103下料口，4#转运站溜管，6#7#转运站电动翻板修理工作。
二、有关资质证明材料： 
营业执照（复印件公司盖章）；
三、联系方式：
联系人：           电话：         手机号码：
地 址： 




单位名称：(公章)  
法人代表签字：
                      
年    月    日


















